PRODUKTY UZUPELNIAJACE

ZAWORY ZWROTNE
SERIA VCA100

Zawory zwrotne ESBE zapewniajq minimalng strate cisnienia
i niskie cisnienie otwarcia.

ZASTOSOWANIE

Zawory zwrotne ESBE zostaly zaprojektowane tak, aby

zapewni¢ male spadki ci$nienia w instalacji i otwieraly si¢

przy malym ci$nieniu otwarcia. Sposéb montazu dowolny

z tym, Ze najmniejsze ci$nienie otwarcia jest przy montazu

pionowym tak, by kierunek przeplywu byl z gory na dot.
Zawor przeznaczony jest do montazu wewnatrz rur

o $rednicach 15x 1 lub 22 x 1 mm.

MEDIUM

Maksymalna dozwolona zawartosé¢ glikolu zapobiegajacego
zamarzaniu i Srodkéw pochlaniajacych tlen wynosi 50%.
Fakt ten nalezy uwzgledni¢ podczas doboru zaworu.
Dodatek 30 - 50% glikolu powoduje zmniejszenie
maksymalnej wydajnoéci zaworu o 30- 40%. Wplyw
mniejszego stezenia glikolu mozna pomingc.

DANE TECHNICZNE
Max temperatura pracy: 110°C

Wykonanie
Korpus - DN15: Mosiadz odporny na odcynkowanie, DZR*
- DN 20: __Mosigdz odporny na odcynkowanie, DZR* /miedz

Zaworek: Mosigdz odporny na odcynkowanie, DZR*
Siedz. sprezyny: plastik
Sprezyna: stal nierdzewna
O-ringi: EPDM

* Odpowiednie do stosowania w instalacjach wody uzytkowej

PED 2014,/68,/EU, artykut 4.3 / Sl 2016 nr 1105 (UK)

4MS,/UBA
4MS/KTW-BWGL

B

A
LT

D

‘ Masa

SERIA VCA100
Nr art. ‘ Nazwa ‘ (B]\\} ‘ Kvs*
36500100 15 1,5 8,0 12,8 270
VCA100
36500400 20 4,0 12,0 19,8 30,0

*Wartosé Kvs w m3/h przy spadku cisnienia 1 bar.

ESBE SERIAVCA100 = pl » |
© Copyright. Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

‘ [kel
145 0 40 38 35 0,01
21,5 ’ 2,5 2,3 2,0 002



